成都凯里恩科技有限公司


冷枪    一种新型低温冷风微量雾化产品，它是用压缩空气作为动力源直接产生-5℃～-15℃的低温气流，配置微量雾化系统，在低温气流中混入微量的液或油，雾化后喷入切削区域对工件进行冷却和润滑，从而完全改善了传统使用冷却剂的加工方法，实现了在无冷却剂的情况下，达到延长刀具使用寿命，提高单位时间金属切除量，降低生产成本的目的。

本产品完全能代替切削液的冷却作用，加工中无废液、废气产生，具有高效、绿色环保的特性，能广泛应用于不锈钢、铜、铝及含Cr、Ni等合金的车、铣加工。
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冷枪                                          冷风铣削

设备性能参数  KLE-01

	项     目
	参            数
	备        注

	使用压力
	4-6kgf/cm2
	

	喷嘴出口温度
	-5℃～-15℃
	

	喷嘴出口流量
	0.8～1.0Nm3/min
	

	电源
	DC24V   0.3kw
	

	箱体外形
	340×270×160mm（宽×高×厚）
	以出厂为准

	重量
	约12kg
	

	微量雾化器
	油（液）消耗量可调
	（20～100ml/h）

	低温切削液（油）
	CTW-C(B)
	4升/桶
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冷冻吸盘    是应用于各种磁性材料和非磁性材料工件装夹的工作平台。吸盘有压缩机式和半导体制冷方式，压缩机式制冷，性能稳定可靠，温度升降迅速，工作效率高，对工件无挟痕、无变形。半导体制冷技术采用全电子控制，通过制冷器迅速降低或升高工作台的温度，迅速粘结、固定工件或拆卸工件的目的。设备操作简单，安装方便，具有节能降耗等优点。

冷冻强力吸盘的特性
(1)效率高：只需数十秒即可快速夹紧(冻结)及松开(溶解)工件。
(2)无挟痕：在冷冻吸盘上装夹的工件不会有机械狭痕或变形产生。
(3)加工范围：在冷冻吸盘工作台表面上可以固定任何材质的工件，不受被加工零件材质及几何形状的限制。

(4) 吸盘工作台温度：-10℃，-20℃，-30℃

(5) 吸盘工作台外形：300×300×40    600×600×40   （根据工件设计制作）
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深冷箱   公司是专业从事各类低温设备、超低温试验箱、工件深冷处理设备,机械冷装配等的设计与制造。
采用智能化控制设计，采用PLC加上位机设置模式，温度曲线可以记录并自动存储，触摸控制、中文界面显示，具有自动、智能、人性化的设计，定时报警等功能，设备低温可达-196℃以下，箱体内温度均匀在±3℃，根据需要非标设计制作。低温系列产品广泛应用于机械冷装配、超低温试验及工件的深冷处理。
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